G KAMAT RO R0 O Y T
Spojka SSU O-L  Spojka teplem smrstitelna

univerzalni pro Ctyrzilovy kabel s plastovou izolaci do 1kV
pro prufez kabelu 1,5 — 10 mm?
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Montazni navod

Upozornéni: VSeobecné podminky:

Udaje obsaZené v tomto montaznim navodu jsou uréeny pro Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) a nebo propanbutanovy plynovy horak.
pouziti montéry kabelovych soubori s opravnénim montovat Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spickou. Modry
kabelové armatury pfislusného napéti a zaroven opravnénych ostry plamen je nepfipustny. Plamen orientujte do sméru smrstovéni, aby
pracovat na elektrickych zatizenich a popisuji spravny postup se smr$tovany material pfedehfival.

montéze tohoto vyrobku. Hofakem pohybujte rovnomérné tak, aby jste zabranili mistnimu prehfrati.
Vzhledem k tomu, Ze nase firma Kamat nemUze znat vsechny VSechna mista, ktera ptijdou do styku s lepidlem, dikladné ocistéte a odmastéte
Podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, proto musi PFi pouZiti Cisticich a odmastovacich prostfedkd dbejte pokynd vyrobce. Dfive
uZivatel vzit toto v Gvahu a pouZzit své vlastni zkuSenosti a nez pokraéujete ve smrstovani podél kabelu, pfesvédcte se, je-li trubice po
odborné znalosti pfi montazi tohoto souboru. Zavazky firmy celém obvodu hladce smrsténa.

Kamat jsou dany standartnimi podminkami prodeje firmy. Smrstovat zacinejte v misté doporuc¢eném montaznim navodem.

Firma Kamat neni odpovédna za Zadné nahodné, nepfimé Trubice musi byt po smrsténi hladka, bez zahyb(, stop po popaleni a pevné

a nasledné skody zplsobené nespravnym pouzitim vyrobku. prilehld k vnitfnim komponentim.

Pred montazi:
Pred montazi provérte, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu. Porovnejte, zda souhlasi oznaceni soupravy s oznacenim
montazniho navodu. Upozoriiujeme, Ze je mozna zména postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem a vasi posledni
montazi. Pozorné Ctéte a nasledujte jednotlivé pracovni kroky v tomto montaznim navodu.
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Tabulka 1
Jmenovity prlifez jadra Délka odstranéni plasta Maximalni rozméry spojovace
(mm?) A (mm) B (mm) pramér (mm) délka (mm)
1,5-10 100 50 8 35
6-25 200 90 12 75
25-50 270 130 18 95
70 -150 380 180 26 130
95-240 440 220 37 150
Priprava kabelu 1 sifod snient

Konce spojovanych kabeli nechte presahovat asi 200 mm. Oznacte si stied
spojky (stfed presahu). Pla3té kabell oistéte a odmastéte v délce 1m.

Na jeden z kabeld nasuiite plastovou trubici.

Pla3té kabell odstrarite v délkach dle tabulky 1. Viytvarujte a umistéte Zily dle
obrazku a zkratte je na stredni linii.

Izolaci Zil odstrarite v délce | = polovina délky spojovace + 5mm.

Maximalni rozméry spojoval pred montaZi viz tabulka 1.
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Montaz spojky

Masufte wnéj5i plastovou trubici na jeden ofiZtény konec kabelu.
Masufte izolaéni trubici na deli konce Zil a jadra spojte pomoci
lisovani, pajeni nebo jiné rovnocené metody spojovani.

Odstrafte ostré hroty a hrany.

Spojovac a izolaci jader dobfe ofistéte a odmastéte. plastova trubice

2 izolaéni trubice

|zolaéni trobici umistéte centricky nad spojovace. Smritéte |e
od stfedu smérem k jednotlivym koncam.

Makonec je3té prohfejte prostor mezi spojovaci.

\/ pfipadé kabell bez paskového pancife nebo koncentrického
vodiCe pokraujte v montaZzi krokem &islo 5

A. Kabely s koncentrickou nulou. Ad L\
|zolagni trubice na Zilach nechte vychladnout. Stahnéte Zily f"j
co nepice k sobé. Lot

Draty stinéni sloZte dohromady a wyivoite zemnici vodiE.
Zemnici vodi€ spojte lisovanim, pajenim nebo jinou
ekvivalentni metodou. Mavifite jednu vrstvu médéné sitky s

50% presahem pies celou spojku.

B. Kabely s paskovym pancifem nebo
paskovym stinénim
|zolaéni trubice nechte wychladnout.

Stahnéte Zily co nepice k sobé. Odstrarte 20 mm plasté kabelu
na obou stranach spojeni.

Mavifite jednu vrstyu médéné pocinované sitky s 50% | B4da

presahem pfes celou spojku.

Pro prifez od 16 mm? zajistéte médénou pocinovanou sitku

na pancifich pomoci kruhowych per.

Pro prifezy vét3i nez 16 mm? poloZte uzemfovaci vodic
odpovidajiciho prifezu pfes spojeni a zajistéte jeho konce
spoleéné s médénou pocinovanou sitkou pomoci kruhowch

per na paskovém pancifi.
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iy Ocistéte a odmastéte konce pladtl kabell v délce 150mm.

A Umistéte vnéjsi plastovou trubici na spojku tak, aby stejnym
“71  dilem zakryvala plasté obou kabeli.

Smrstovat zacnéte ve stredu a pokracujte smérem k jednotlivym

.
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koncim.

Tim je montaz spojky dokoncena.

Nechte spojku vychladnout pred jakymkoliv 6

mechanickym namahanim.

Sklad Plzen:
KAMAT s.r.o.
Skladova 2438/6
Plzeii — Slovany
PSC: 326 00

Tel: 377 311 173
plzen@kamat.cz

Sklad Praha:
KAMAT s.r.o.

K Cihelné 129
Praha — Satalice
PSC: 190 15

Tel: 286 857 395
kamsat@kamat.cz
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Sklad Brno: Sklad Ostrava: Sklad Hradec Kralové:
KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o.

Sklenarska 716 Nad Porubkou 2343 Prazska trida 880/11a

Brno — Horni Her$pice Ostrava - Poruba Hradec Kralové - Kukleny
PSC: 619 00 PSC: 708 00 PSC: 500 04

Tel: 543 211 630 Tel: 596 632 861 Tel: 495 580 107
brno@kamat.cz ostrava@kamat.cz hk@kamat.cz
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